خلاصه طرح تولید سپر خودرو
	نام محصول
	سپر خودرو

	ظرفیت
	20000 جفت

	مرجع صادر کننده مجوز
	وزارت تعاون

	تعداد کارکنان
	25 نفر

	تعداد شیفت و روز کاری
	1 شیفت

	مساحت زمین
	6700 متر مربع

	مساحت زیر بنا
	1830 متر مربع

	هزینه های ثابت طرح (میلیون ریال)

	زمین
	3350

	ساختمان و محوطه سازی
	5009

	تاسیسات و تجهیزات
	465

	ماشین الات
	893

	وسایط نقلیه
	123

	ملزومات اداری
	112

	هزینه های قبل از بهره برداری
	428

	جمع
	10380

	هزینه های جاری طرح (سالیانه) (میلیون ریال)

	مواد اولیه و بسته بندی 
	1864

	حقوق و دستمزد
	1726

	سوخت و انرژی
	1189

	تعمیر و نگهداری
	137

	استهلاک
	513

	جمع
	5429

	سرمایه گذاری کل طرح(میلیون ریال)

	سرمایه ثابت
	10169

	سرمایه در گردش
	554

	جمع
	10723

	هزینه های ثابت و متغیر تولید(میلیون ریال)

	هزینه های ثابت تولید
	1993

	هزینه های متغیر تولید
	3440

	جمع
	5433

	فاکتورهای مالی طرح

	قیمت تمام شده محصول
	283050 ریال

	قیمت فروش محصول
	526850ریال

	نقطه سر به سر تولید(درصد)
	17%

	سود ناخالص
	5104 میلیون ریال

	نرخ بازده داخلی طرح
	35%

	دوره بازگشت سرمایه
	2.5 سال


ويژگي هاي فرآيند،نكات فني و شرايط عملياتي:
سپر خودرو به عنوان واسطه بين بدنه خودرو عامل ضربه جهت كاهش فشار ضربه و برخورد عمل مي كند و در رديف قطعات ايمني و تزئيني خودرو مطرح مي باشد. طراحي شكل و ابعاد سپر در مرحله طراحي بدنه خودرو و با توجه به شرايط و شكل آن انجام ميگيرد از سپر هر خودرو طرح و شكل ويژه خود را دارد به لحاظ سادگي فرآيند و ارزاني مواد اوليه سپرهاي پلاستيكي نسبت به سپرهاي فايبرگلاس و فلزي آبكاري شده متداول تر مي باشد. در اين طرح توليد سپر پژو (خودرو سواري) مبناي عمل قرار گرفته است كه مراحل توليد آن بشرح ذيل مي باشد:

1-برشكاري:ورقهاي وارد شده به كارخانه ابتدا تحت عمليات برشكاري برش خورده دوربري و سوراخكاري و خمكاري آنها بوسيله پرس انجام مي شود.

2-كروماتي كردن: براي جلوگيري از زنگ زدن بر روي قطعات پوشش كروماتي داده مي شود سپس بازرسي بر روي قطعات انجام شده و وارد واحد مونتاژ ميشود.

3-تزريق پلاستيك: فرآيند تزريق پلاستيك قطعات زه سپر جلو و سپر عقب كه از جنس فولاد زنگ نزن است در خارج از واحد انجام مي شود ولي در برخي قطعات ديگر مذاب قطعات بدرون قالبهاي مورد نظر تزريق شده و پس از شكل گيري در درون قالب از قالب خارج شده و به قسمت ديگر منتقل مي شود.

4-خمكاري: پس از تزريق ماده پلاستيكي قطعه بوسيله فيكسچر مخصوص خمكاري مي شود.

5-جوشكاري: در اين مرحله قطعات لاستيكي بر اساس فرآيند عمده جوش، قطعات فلزي بر روي قطعات پلاستيكي بوسيله جوش آلتراسونيك و غلتك كاري براي جا زدن زه سپرها صورت ميگيرد.

6-پليسه گيري: در اين مرحله پس از جوشكاري اضافه پليسه گيري مي شود.

7-مونتاژ: قطعات پس از خريد و ساخت بر روي يكديگر مونتاژ مي شوند.

8-بسته بندي: بوسيله كيسه پلاستيكي و كارتن محصول پس از بازرسي و كنترل كيفيت بسته بندي شده به انبار فرستاده مي شود. 
فرآیند تولید:
                                                                                                 

                                     
                                    

1-سرمایگذاری ثابت طرح:
1-1- زمین محل اجرای طرح:
	متراژ زمین
	قیمت واحد(ریال)
	قیمت کل (میلیون ریال )

	6700
	500000
	3350


1-2-محوطه سازی:
	ردیف
	شرح
	مساحت زیربنا

(مترمربع)
	هزینه واحد

(ریال)
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	خاکبرداری و تسطیح
	6700
	50000
	335

	2
	حصارکشی
	1340
	800000
	1072

	3
	فضای سبز،خیابان کشی
	2680
	150000
	402

	جمع
	1809


1-3-ساختمانها:
	ردیف 
	شرح
	مساحت زیربنا

(مترمربع)
	هزینه واحد

(ریال)
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	سالن تولید
	500
	1800000
	900

	2
	انبارها
	1100
	1500000
	1650

	3
	ساختمان اداری و سرویس ها
	100
	3000000
	300

	4
	نمازخانه
	30
	2500000
	75

	5
	آزمایشگاه
	50
	3000000
	150

	6
	نگهبان و سرایدار
	50
	2500000
	125

	جمع
	3200


4-1:تاسیسات و تجهیزات:
	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	برق رسانی (حق انشعاب نصب تابلو ها و ترانس کابل کشی و سیم کشی های مربوطه )
	15

	2
	آبرسانی (حق انشعاب و لوله گذاریو000)
	80

	3
	گاز رسانی(حق انشعاب و لوله گذاری و...)
	20

	4
	امتیاز خط تلفن 
	5

	5
	ایمنی و اطفا حریق
	50

	6
	وسایل سرمایش و گرمایش
	30

	7
	مخازن ذخیره سوخت و آب
	100

	8
	سیستم بخار:برآورد تعداد و ظرفیتهای دیگهای بخار
	30

	جمع
	465


5-1- ماشین الات و تجهیزات و وسایل آزمایشگاهی:

	ردیف 
	نام ماشین الات و تجهیزات و وسایل آزمایشگاهی
	تعداد
	هزینه واحد

(میلیون ریال)
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	ماشین تزریق پلاستیک-به ظرفیت 5 کیلو گرم ،مجهز به 10 واحد گرمکن قیف خشک کن ، پر کننده مواد قیف
	1
	760
	76

	2
	ماشین تزریق پلاستیک-در ظرفیت 600 گرم
	1
	3500
	3.500

	3
	جوش-آلتراسونیک با فرکانس 50 هرتز جفت میله ای
	4
	600
	600

	4
	جوش-حرارتی پلاستیک با مکانیزم اعمال فشار 5 تا 10 با رودرجه حرارت 150 درجه سانتی گراد
	1
	2200
	2200

	5
	دستگاه غلطک کاری-زه سپرها با الکترو موتور به توان 4 کیلو وات و طول مسیر غتک کاری 140 سانتیمتر 
	
	75
	75

	6
	قالب پلاستیک-برای بدن سپرها از فولاد VCN
	2
	11
	11

	7
	سایر قالب های پلاستیک – از فولاد VCN 
	4
	11
	11

	8
	کوره آزمایشگاهی 
	1
	25
	25

	9
	کوره با هوای دمنده
	
	20
	20

	10
	نرم سنج پلاستیک و لاستیک
	2
	10
	10

	11
	دستگاه تست خرید و سایر وسایل اندازه گیری-شامل کولیس ترمومتر،زاویه سنج ،ترازوی دیجیتال،ساعت اندازه گیر،دستگاه تست خرید،میکرومتر ،ویسکو متر و غیره0
	1
	35
	35

	جمع
	893


6-1-وسایل نقلیه و وسایل حمل و نقل داخل کارخانه:

	ردیف 
	شرح
	تعداد
	هزینه واحد

(ریال)
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	وانت نیسان
	1
	123
	123

	جمع
	123


7-1- تجهیزات اداری و کارگاهی:
	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	لوازم اداری(میز-صندلی-فایل-گوشی-تلفن و...)
	56

	2
	لوازم آشپزخانه
	28

	3
	ابزار الات کارگاهی(در صورت نیاز)
	28

	جمع
	112


8-1-هزینه های قبل از بهره برداری:
	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	تهیه طرح و نقشه های مربوطه
	45

	2
	اخذ مجوز و سایر مجوزها
	40

	3
	حقوق ودستمزد نگهبان دردوره سازندگی
	118

	4
	راه اندازی آزمایشی(معادل ده روز مواد اولیه – سوخت و انرژی و دستمزد)
	151

	جمع
	428


جدول هزینه های ثابت طرح:
	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	زمین
	3350

	2
	محوطه سازی و ساختمان
	5009

	3
	تاسیسات و تجهیزات
	465

	4
	وسایل نقلیه
	123

	5
	ماشین الات و تجهیزات
	893

	6
	تجهیزات اداری و کارگاهی
	112

	7
	متفرقه و پیش بینی نشده
	217

	8
	هزینه های قبل از بهره برداری
	428

	جمع
	10597


2-هزینه های جاری طرح:

2-1-مواد اولیه و بسته بندی:

	ردیف 
	مواد اولیه و بسته بندی 
	مقدار
	واحد
	هزینه واحد
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	
	
	
	
	ریالی
	ارزی
	

	1
	پلاستیک-آلیاژ پلی پروپلین(80%)وEPDM(20%)
	211
	تن
	16000000
	
	3376

	2
	گوشواره ای-ورق فولاد st-42 به ضخامت 1 میلیمتر و ابعاد 10×12 سانتی متر
	40
	هزار عدد
	1500
	
	60

	3
	زه سپر جلو و عقب-با عرض 12 میلیمتر از فولاد زنگ نزن با پلاستیک اکسترود شده در داخل آن طول 160 سانتیمتر
	40
	هزار عدد
	25000
	
	1000

	4
	قطعه L شکل دیاق –ST-42 به ضخامت 1 میلیمتر به طول به عرض 18 و 5/3 سانتیمتر
	40
	هزار عدد
	3500
	
	140

	5
	نعل اسبی-ST-42 به ضخامت 1 میلیمتر به طول به عرض 7 سانتیمتر
	40
	هزار عدد
	1000
	
	40

	6
	شمشیرک-مفتول فولادی به قطر 5 میلیمتر و طول 21 سانتی متر
	40
	هزار عدد
	3000
	
	120

	7
	کیسه پلاستیکی-50×140 سانتیمتر
	40
	هزار عدد
	760
	
	30

	8
	کارتن مقوایی-به ابعاد 35×140 سانتیمتر و ارتفاع 85 و 45 سانتیمتر
	
	
	21600
	
	864

	جمع
	1864


2-2-حقوق ودستمزد پرسنل غیر تولیدی:
	ردیف 
	شرح
	تعداد
	حقوق ماهیانه 

(ریال)
	حقوق سالیانه 

(میلیون ریال)

	1
	مدیر عامل
	1
	6500000
	78

	2
	مدیر فروش
	1
	4500000
	54

	3
	راننده و تدارکات
	1
	3000000
	36

	4
	سرایدار و نگهبان
	1
	3000000
	36

	5
	حسابدار و امور اداری
	1
	3500000
	42

	6
	تکنسین آزمایشگاه
	1
	3000000
	36

	جمع حقوق
	6
	
	282

	مزایا و پاداش و حق بیمه کارفرما(معادل 70%جمع حقوق)
	198

	جمع کل
	480


2-2-حقوق ودستمزد پرسنل تولیدی:

	ردیف 
	شرح
	تعداد
	حقوق ماهیانه 

(ریال)
	حقوق سالیانه 

(میلیون ریال)

	1
	مدیر کارخانه 
	1
	5500000
	66

	2
	کارشناس
	0
	4500000
	0

	3
	تکنسین
	2
	3800000
	91

	4
	کارگر ماهر
	8
	3200000
	307

	5
	کارگر ساده
	8
	2800000
	269

	جمع حقوق
	
	
	733

	مزایا و پاداش و حق بیمه کارفرما(معادل 70%جمع حقوق)
	513

	جمع کل
	1246


4-2-هزینه سوخت و انرژی:
	ردیف 
	شرح
	واحد
	مصرف سالیانه
	هزینه واحد (ریال)
	هزینه کل
(میلیون ریال)

	1
	برق مصرفی
	کیلو وات ساعت
	723840
	1600
	1158

	2
	آب مصرفی
	متر مکعب
	3120
	700
	2

	3
	گازوئیل
	لیتر
	85000
	165
	14

	4
	بنزین
	لیتر
	7500
	2000
	15

	جمع کل
	1189


5-2-استهلاک و تعمیر و نگهداری:

	ردیف 
	شرح
	ارزش دارائی

(میلیون ریال)
	استهلاک
	تعمیر و نگهداری

	
	
	
	درصد
	مبلغ
	درصد 
	مبلغ

	1
	ساختمان
	3200
	10
	320
	2
	64

	2
	تاسیسات
	465
	12
	56
	5
	3

	3
	وسایل نقلیه
	123
	20
	25
	10
	13

	4
	ماشین الات و تجهیزات
	893
	10
	89
	5
	45

	5
	تجهزات اداری
	112
	20
	23
	10
	12

	جمع
	513
	
	137


جدول هزینه جاری طرح:
	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	مواد اولیه وبسته بندی
	1864

	2
	حقوق و دستمزد
	1726

	3
	سوخت وانرژی
	1189

	4
	تعمیر و نگهداری
	137

	5
	استهلاک
	513

	6
	هزینه اداری و فروش(1% فروش)
	15

	7
	پیش بینی نشده
	217

	جمع
	5661


جدول هزینه های ثابت و متغیر تولید:
	ردیف 
	شرح
	هزینه

(میلیون ریال)
	هزینه ثابت
	هزینه متغیر

	
	
	
	درصد
	مبلغ
	درصد 
	مبلغ

	1
	مواد اولیه و بسته بندی
	1864
	0
	0
	100
	1864

	2
	حقوق و دستمزد کارکنان تولیدی
	1246
	70
	872
	30
	374

	3
	سوخت و انرژی
	189
	20
	238
	80
	951

	4
	تعمیر و نگهداری
	137
	20
	274
	80
	110

	5
	بیمه کارخانه(دو در هزارسرمایه ثابت)
	20
	100
	20
	0
	0

	6
	پیش بینی نشده
	217
	35
	76
	65
	141

	7
	استهلاک
	513
	100
	513
	0
	0

	جمع
	1993
	
	3440


سرمایه در گردش:

	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	مواد اولیه (2 ماه مواد اولیه و بسته بندی)
	311

	2
	تنخواه گردان(20 روز هزینه تولیدبجز هزینه مواد و بسته بندی)
	243

	جمع
	554


جدول سرما یگذاری:
	ردیف 
	هزینه ثابت طرح
	جمع

(میلیون ریال)

	1
	سرمایه گذاری ثابت
	10169

	2
	هزینه های قبل از بهره برداری
	428

	3
	سرمایه در گردش
	554

	جمع
	11151


3- ظرفیت تولید:20000 جفت 
4- قیمت فروش واحد: 526850 ریال
5- فروش کل: 10537 میلیون ریال
6- قیمت تمام شده هر واحد تولید:283050 ریال
7- محاسبه نقطه سر به سر: 17%
درصد نقطه سر به سر =100*{(هزینه متغییر تولید – فروش)/هزینه ثابت تولید}
8- میزان فروش در نقطه سر به سر:  1791 میلیون ریال
فروش در نقطه سر به سر = {(فروش کل ÷ هزینه متغییر)-1} ÷ هزینه ثابت تولید

9- سود ناویژه:  5104 میلیون ریال     =هزینه تولید-فروش کل

10- محاسبه سود ویژه: 
سود نا ویژه:

کسر می شود هزینه های عملیاتی:

حقوق و دست مزد پرسنل اداری:480
هزینه اداری و فروش:15
هزینه ها عملیاتی:

سود عملیاتی:

کسر می شود هزینه های غیر عملیاتی شامل:

استهلاک هزینه های قبل از بهره برداری (دو ساله):214
سود تسهیلات:836
سود ویژه قبل از کسر مالیات:  3559 میلیون ریال
11- نرخ برگشت سرمایه:                   35% = سرمایه گذاری ثابت ÷ سود ویژه

12- دوره برگشت سرمایه:2.5 سال 
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